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TargetVision (WIBOND)

Schrittmacher fur die Produktion o

Informationssysteme

Der WIBOND TargetVision ist ein eigenstandiges, in sich geschlossenes
Andon-System fiir lhre “schlanke” Produktion.

Ein Andon-System ist ein visuelles Informationssystem fiir die “schlanke” Produktion, um Produktionskennzahlen
sowie Storgrofien in Echtzeit zu erfassen, zu analysieren und entsprechend aufbereitet dem zustandigen Werker zu
visualisieren.

Ein entscheidender Vorteil des Systems ist, dass es mit und ohne Anbindung - als sogenannte autarke Systemlésung
- an die vorhandene ERP-Plattform konzipiert werden kann. Damit ist der WIBOND TargetVision nicht nur fir die
GroRindustrie sondern auch fir den Mittelstand pradestiniert.

Der WIBOND TargetVision ist ein flexibles, eigenstandiges und frei skalierbares Andon-System.

Das System ist in Bezug auf Hard- und Software modular aufgebaut und kann unabhangig von der Anzahl der
Produktionslinien individuell auf lhre Bedirfnisse in der Fertigung “mafgeschneidert” werden.

Die Datenverarbeitung erfolgt in Echtzeit, d. h. dem Werker werden Stérmeldungen und die aktuellen
Produktionsdaten zeitnah visualisiert.

Das TargetVision-System hilft Ihnen, eventuelle Probleme friihzeitig zu erkennen und diese rechtzeitig zu adressieren.
Sie erreichen dadurch einen héheren Fertigungsdurchsatz bei gleichem oder geringerem Personaleinsatz.

Zur optimalen Integration des Systems an lhre Produktionsprozesse bieten wir Ihnen Zusatzfunktionen, wie z. B. eine
Akustikausgabe, Email- bzw. SMS-Benachrichtigung sowie Bandstopp-Funktionen an.

System-Architektur:

Andon-Board Eingabegerat Andon-Board Eingabe via Andon-Board
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TargetVision (WIBOND)
Steigerung der Wirtschaftlichkeit und Wettbewerbsfahigkeit y

Produktivitat = Information + Motivation

Das TargetVision-System dient zur Visualisierung von

» Prozesskennzahlen

» Stérungen und Produktionsunterbrechungen
» Aktuellen Linien- und Stationszustanden

» Soll-/Ist-Daten und Vergleichsstlickzahlen

Nutzen und Ziele des TargetVision-Systems

» Produktionssteigerung durch Echtzeitvisualisierung

» Optimierung der Produktionsauslastung und Fertigungsprozesse durch Lokalisierung der Fehler und Stérungen
» Motivation der Mitarbeiter durch die Visualisierung von Soll-/Ist-Zustéanden, sowie Stdrungen und Fehlern

» Qualitatssteigerung

» Reduzierung der Nacharbeit

» Vernetzung von Eskalationsebenen im Fehler- oder Storfall

» Fordert nachhaltig die “Lean-Kultur” Ihres Unternehmens

» Steigerung der Wirtschaftlichkeit und Wettbewerbsfahigkeit lhres Unternehmens

» Extrem hohes “Return-On-Investment”

Vorteile des WIBOND TargetVision-Systems

» individuelle Kundenanpassungen maoglich
» Zahlreiche Optionen:
0 umfangreiche Parametrier- und Bediensoftware
0 Audioausgabe (z. B. MP3-Dateien)
0 DCF-Empfanger
0 verschiedene Schutzarten
» Dateniibernahme aus ERP-System mdglich
» Einbindung von unterschiedlichen LED- und TFT-Anzeigen moglich
» umfangreiches Zubehdr: z. B. Modem, Signalleuchten, Signalhorn
» Eco-Design: Energiesparende Zukunftstechnologie
» Qualitat “Made in Germany”

Mittels der frei programmierbaren und flexibel einsetzbaren Eingabegerate kdnnen z. B. Produktionsdaten aktualisiert
bzw. Stérmeldungen abgesetzt werden.

WIBOND-Zubehoér

Beispiel eines Eingabegerates zum Aufruf von Stormeldungen:

Rote Taste: Ausldsen des Relaiskontaktes fir Bandstopperkennung
Gelbe Taste: Anforderung von Hilfe

Grune Taste: Material fehlt

Weilke Taste: Vormontageplatz fertig

Schwarze Taste: Stérmeldequittierung

Jede Taste ist frei nach Kundenwunsch programmierbar!

Die Eingabe ist auch lber ein Industrie-Touch-Panel von WIBOND mdglich!
Mittels der Monitor-Emulationssoftware “MES” bietet WIBOND eine
umfangreiche Bedieneroberflache, die auf Ihre Wiinsche angepasst werden kann.
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TargetVision (WIBOND)

Mehr Effizienz durch Information in Echtzeit o

Informationssysteme

Applikationsbeispiel bei der TRUMPF Maschinen Austria Ges. mbH & Co. KG

Zeilenaufbau des Andon-Boards ﬁ TruBend 7000

Zeile 1: Logo + Beschriftung Uhrzeit / Datum Taktzei
Zeile 2: Beschriftung "Uhrzeit/Datum® + "Taktzeit"

Zeile 3-5:  Zeichenhdhe 100 mm / 14 Stellen alphanumerisch

Darstellungsarten der Textzeilen: ——

Zeile 3: Die Darstellung von Uhrzeit/Datum kann Uber die Software im ,Wechsel“ oder fest auf eine Grofie eingestellt
werden. Fir einen optimalen Fertigungsablauf wird zusatzlich die Taktzeit eingeblendet.

Zeile 4: Die eintreffenden Stérmeldungen der einzelnen Arbeitsstationen werden je nach Zuordnung farbig von links
nach rechts mit max. 2 Zeichen nacheinander dargestellt.

Stérmeldungen, die aus Platzgriinden nicht dargestellt werden kénnen, werden zwischengespeichert und mittels
vorher festgelegter Prioritdt sequenziell dargestellt, sobald die vorhergehenden Stérmeldungen von den
verantwortlichen Personen respektive Abteilungen behoben wurden.

Die Taste “Bandstopp” hat immer Prioritat vor allen anderen Stdrmeldungen. Wird diese Taste betatigt, erscheint der
betreffende Arbeitsplatz und die bis dahin aufgelaufene ,Stillstandzeit an der GroRanzeige. Fir den Zeitraum des
Bandstopps werden die untergeordneten Stormeldungen in dieser Zeile ausgeblendet.

Zeile 5: In dieser Meldezeile wird der Status der einzelnen Vormontage-Stationen z.B. V1 bis V9 (max. 2 Zeichen,
Zeichenfarbe Grin mit einer Schrifthéhe von 50 mm) dargestellt.

Bei Betatigung der weillen Taste am Eingabegerat wechselt an der Groftanzeige die betreffende Stationsnummer auf
»gran invers"“. Dies symbolisiert die Fertigstellung der Vormontage. Nach Ablauf der Taktzeit wird automatisch auf ,griin
normal® zurtickgeschaltet.

Zusatzlich kann die Zeile 5 als freie Textzeile verwendet werden. Diese Eingabe muss manuell aktiviert und deaktiviert
werden. Die Vormontagemeldungen werden fir diesen Zeitraum ausgeblendet, aber nicht ignoriert.

Eine alternierende Darstellung zwischen der Meldezeile “Vormontage-Station” bzw. der freien Texteingabe kann mittels
der “TargetVisionManager”-Software eingestellt werden.

Der TargetVisionManager bietet folgende Funktionen:

» Grundeinstellungen parafmetrierem Manager V1.11.0 D
» Displayabfrage

» Uhrzeit/Datum Funktion telluncen Uderrace TargetVisionManager V1.13.0 D
» Schichtzeitkalender Yeichizeten

» Taktzeiteingabe (Countdown) ceit / Datum |

» Auswahl des Vorsignals und Endsignals o ] TargetVisionViewer V1.14.0 D

» Eingabe der Pausenzeiten 03000 |
» Bandstoppeinstellung eakimed — ———— ]
» Anzahl der Vormontagestationen e Biegewerkzeugfertigung

» Logfileaktivierung ! eamar : sandard 4o BRI =
> Online-Betrieb Durchlaufzeit [d] | | ==

Ausschuss [%]
Produktion [m/Wo.]

WIBOND Informationssysteme GmbH
© Copyright - All rights reserved Neustadter StraBe 19, D-92711 Parkstein
Anderungen vorbehalten Tel. +49 9602 600-103, Fax +49 9602 600-100
Stand: Méarz 2010 E-Mail: info@WIBOND.de, Internet: www.WIBOND.de



