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Wenn es um Schalt-
schrank-Systeme geht,
sté6Bt man unweigerlich
auf das in Ostwestfalen-
Lippe ansdssige Unterneh-
men Lohmeier. Eine er-
folgreiche Geschaftstatig-
keit von mehr als 45 Jah-
ren haben es zu einem so-
liden mittelstandischen
Familienunternehmen ge-
macht. KEM sprach mit
dem Geschéftsfuhrer
Hans-Werner Meyer uber
Marktanforderungen und
Herausforderungen fir
das Unternehmen und die
Branche.
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Hans-Werner Meyer, Geschaftsfihrer der
Lohmeier Schaltschranksysteme GmbH & Co. KG, Viotho

Mehr als Normforderungen

KKEM: Es gibt eine ganze Reihe
Anbieter von Schaltschranken

mit guter Qualitit. Warum soll
der Anwender Lohmeier wah-

len?

Meyer: Wir wollen mehr wissen
und verstehen (iber die Auf-
gabenstellung, den Sinn und
Zweck im Einsatzgebiet, das
Wettbewerbsumfeld, die Chan-

cen und Risiken. So kénnen wir

dem Kunden Losungen anbie-
, von denen er profitiert. Oft
tstehen dadurch weitere Ide-

- en. Wir mochten als Partner

wahrgenommen werden und
ermutigen zu Verdanderungen.
Bei uns hat der Kuncle Einfluss
auf das gesamte Prozedere. Das
beinhaltet das Montage- und
Verpackungskonzept sowie die
Lieferlogistik. Wir gehen aufer-
dem Uber die Normforderungen
fur Qualitdt und Umwelt nach
IS0 9001 und 150 14001
hinaus, indem wir unsere Pro-
zesse und Leistungen nicht aus-
schlieBlich jahrlich durch den
TUV Nord zertifizieren lassen.
Wir unterziehen uns dartber hi-
naus monatlich sogenannten
Bereichsaudits durch externe
Auditoren. Dadurch verpflichten
wir uns unsererm QM/UM-Sys-
tem und erreichen permanente
Verbesserungen und eine Siche-
rung unseres hohen Qualitdts-
standards. Beispielsweise sind
das auch Termintreue, Kulanz-
verhalten und Preiswertigkeit.

KEM: Der Engineering-Anteil an
der Gesamtwertschépfung im
Steuer- und Schaltschrankbau
nimmt zu, Was heifit das kon-
kret fir Lohmeier?

Meyer: Bereits im Jahre 2000
haben wir begonnen, Fachinge-
nieure im Vertrieb einzusetzen,
Somit bieten wir gleich im ers-
ten Kontaktgesprach Beratungs-
kompetenz, die immer wieder
Uberrascht und verbinden somit
Technik- und Verkaufs-Know-

how. Heute tbernehmen wir
nicht nur komplette Konstrukti-
ons- ader Entwicklungsauf-
gaben, sondern bieten einen
umfassenden Service an. Dieser
reicht von der Gehéuse- und
Montageplattenbearbeitung bis
hin zu mechanischem Maonta-
geaufbau als Verdrahtungsvor-
bereitung. Das kann fertig einge-
klipste Filterliifter beziehungs-
weise vormontierte Schalt-
schrankleuchten sowie Kabelka-
ndle oder umfangreiche Mon-
tageschienensysteme beinhalten,

KEM: Welche Fortschritte wur-
den im Schaltschrankbau in
Punkto Kuhlung erzielt?

Meyer: Energieeffizienz ist ge-
rade in aller Munde. So widmen
auch wir uns diesem Thema.
Am effizientesten ist es aller-
dings, gar keine Kihlung einset-
zen zu mussen, in dem man den
mechanischen Aufbau entspre-
chend thermisch optimiert.
Stahlblech und Edelstahl sind
daflr gut geeignet. Wo dies
nicht maglich ist, kann Gber un-
sere kostenlose Berechnungs-
software eine optimale Gerate-
auslegung erzielt werden. Oft
lassen Betreiber ihre Gerate in

Firmenstenogramm
(Geschaftsjahr 2008)

* Umsatz: ca. 20 Mio. €

* Anzahl Mitarbeiter: 150

* Sortiment:
Schaltschrank-Gehéuse-
lésungen

* Produktionsstandorte:
Deutschland: in NRW,
Thiiringen und Sachsen;
Ruménien

* Vertriebsstandorte:
Stammhaus Viotho, meh-
rere Vertriebsniederias-
sungen in Deutschland
sowie 15 Handelsvertre-
tungen bzw. Stiitzpunkt-
héndler; auBerdem
Niederlassungen in
Australien

der Standardeinstellung laufen.
Dabei bleibt viel Einsparpoten-
tial ungenutzt. Ein weiterer
wichtiger Punkt ist die Anlagen-
sicherheit. Hier haben wir ge-
meinsam mit unserem Markt-
partner Pfannenberg einen gro-
Ben Schritt nach vorne ge-
macht. Fiir die Instandhaltungs-
Verantwortlichen war der Um-
gang mit Dachkuhlgeraten bis-
her eine groBe Herausforde-




wahrgenommen werden und

zu Verdnderungen ermutigen”

rung. Ein Unsicherheits-Faktor
waren bisher Anlagenausfalle in
Folge von Kondenswasser.
Durch ein neues Konzept bieten
die Dachkihlgerate der Serie
DTT ein sicheres Kondensatma-
nagement. AuBerdem sparen
die Geréate dieser Serie rund
zwanzig Prozent an Energie.

KEM: Inwiefern mussen flr ver-
schiedene Branchen unter-
schiedliche Schaltschrdnke gelie-
fert werden?

Meyer: Wahrend in einer Bran-
che nur Stromverteilerschrénke
benétigt werden, muss ein
Schaltschrank in einer anderen
schwere Umrichter oder Ser-
voantriebe aufnehmen. Hierfiir
gilt es Lésungen parat zu ha-
ben, wie beispielsweise Schwer-
lastsockel, die speziell fiir Stap-
lertransporte konstruiert und
statisch berechnet sind. Eine
Anwendergruppe kommt mit
klassischen Schaltschrankgehau-
sen aus, die andere muss kom-
plexe Fertigungsprozesse per-
manent beobachten. Letztere
bevorzugt Schaltpultsysteme,
Topdesk- und Warkstation-Lo-
sungen oder Bediengehduse an
Tragarmsystemen. Spezielle An-
forderungen hat besonders die
Branche der Automabilisten,

KEM: Welche Anforderungen
fir Schaltschranke gelten im
Automotive-Fertigungsbereich?

Meyer: Meines Erachtens wird
in diesem Segment das Thema
Schaltschrank (iberbewertet.
Dabei hat dieser doch eine viel
langere Lebensdauer als die
ganze Anlage. Dementspre-

,Wir mochten als Partner

chend darf er auch nicht als
,elektrotechnisches Ersatzteil”
betrachtet werden. Man sollte
hier auf Qualitat setzen, ganz
einfach. Stellen Sie sich vor: Je-
der Hersteller und manchmal
sogar verschiedene Werke eines
Herstellers haben ihre eigenen
Wiinsche wie zum Beispiel in
der Farbgebung. Diese miissen
wir berlicksichtigen und umset-
zen. Zu unserem Leistungsspek-
trum gehdren dariiber hinaus
auch Peripherieprodukte wie
Kabelkanalsysteme.

KEM: Ihr Erfolg hangt von der
Zufriedenheit lhrer Kunden ab.
Aber lernen Sie auch ven thnen?

Meyer: Seit vielen Jahren legen
wir ein groBes Augenmerk auf
die Kundenzufriedenheit. Ein
Unternehmen, das nicht von sei-
nen Kunden lernen will, wird
nie zu echter Marktpartner-
schaft fahig sein. Unsere regel-
maBigen mit Partnern erstellten
Online-News , Gemeinsam er-
folgreich sein!” sollen genau
dieser Zielsetzung Ausdruck ver-
leihen. Viele Projekte sind Bej-
spiel fiir unsere aktive Kunden-
orientierung. Dabei versuchen
wir, die Herausforderung anzu-
nehmen, einfache Losungen zu
finden.

KEM: Fir welche Anforderun-
gen empfiehit Lohmeler 5chalt-
schrdnke aus Edelstahl bezie-
hungsweise aus GFK?

Meyer: Edelstahl empfehlen wir
im Chemie- und Food-Bereich.
Aber auch in anderen Bereichen
sind Edelstahlschaltschranke be-
liebt, denn der Preisunterschied

ZU sagen wanmn.

geworden ist ...

zu lackierten Stahlblechgehdu-
sen ist relativ gering, was friher
anders war, GFK empfehlen wir
fiir den Outdoor-Bereich, Letzt-
endlich kommt es aber immer
auf die spezielle Aufgabenstel-
lung an. Auferdem setzen wir
GFK bei aggressiven Umgebun-
gen, wie beispielsweise an einer
Galvanik-Anlage, ein. Entschei-
dend dabei sind die Schutzart
sowie die Wetter- und UV-Be-
standigkeit der GFK-Gehéuse.
Allerdings muss bei GFK anders
als bei Stahl und Edelstahl mit
einem ungunstigeren War-
medurchgangswert gerechnet
werden.

KEM: Welche Auswirkungen
hat die Wirtschaftskrise auf
Lohmeier?

Meyer: Wir sind mit unserem
Produktportfolio traditionell im
Maschinen- und Anlagenbau zu
Hause. Unsere Kunden haben
nach mehreren Jahren erfolgrei-
cher Exportwirtschaft mit stark

Der wirtschaftliche Aufschwung in Deutschland...
...kommt so sicher wie das Amen in der Kirche. Nur
weil3 noch niemand, auch ich nicht, verbindlich

Dass der VFL Wolfsburg deutscher FuBballmeister

...hat viele durch den FC Bayern Gedemditigte der ver-
| gangenen Jahre innerlich rehabilitiert. Es ist selbst-

| verstandlich auch das Ergebnis konsequenter Arbeijt
und Ergebnisarientierung von Felix Magath.

reduziertem Auftragseingang zu
kampfen. Die Auswirkungen be-
kommen wir selbstverstandlich
auch zu spiiren, und unsere Pro-
duktion muss momentan ver-
kirzt arbeiten.

KEM: Herr Meyer, wagen Sie el-
ne Pragnose: Welche Anforde-
rungen sehen Sie fir den Ma-
schinen- und Anlagenbau in
fiinf Jahren?

Dass Arcandor Insolvenz anmelden musste ...
...hat sicher nicht der erst seit Mérz amtierende Vor-
standsvorsitzende Eick zu verantworten. Diese Insol-
venz ist aber auch eine Chance zur Fortfiihrung der
meisten Unternehmensteile,

Meyer: Da musste ich wohl
Hellseher oder Prophet sein.
Aber ich denke, wir werden es
mit folgender Situation zu tun
haben: Massenartikel (Katalog-
ware) sind immer weniger ge-
fragt; nach wie vor kammen die
weltbesten Maschinen aus
Deutschland; im Ingenieurwe-
sen herrscht weiterhin Fachkraf-
temangel; man fokussiert sich
immer mehr auf Qualitéts- und
Premiumlieferanten.

Das Interview fihrte KEM-
Redakteur Alexander \VGlkert

Fotograf: Frank Herrmann
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